OK Tubrod 14.20

Portoltéses - Rutilos

Altalanos leiras
Rutilos portdltésii hegeszt6huzal a 18Cr10Ni (AISI 304,

FCAW

Besorolas

308) tipusu ausztenites korrozidalld6 acélok barmely EN ISO 17633-A T199LPM2
pozicidban to6rténd hegesztéséhez. Kulonésen nagy | SFA/AWS A5.22 E308LT1-4
termelékenység érheté el vele a fejfolotti és a
fuggblegesen lefelé  torténd  hegesztéseknél. A Jovahagyasok
hegesztbhuzal csak Ar/CO, keverék védbgazzal
alkalmazhato. Nincs
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
Védogaz (MSZ EN 439) Védégaz: M21
M21 C Si Mn Cr Ni
max 0,04  0,4-1 1,1-1,8 18,5-20,5 9-11
Polaritas
DC+ P S
0,025 0,025
Hegesztési poziciok
I,:If I - Varratféem atlagos mechanikai jellemzdi
N g el NN R
Védégaz
M21
Folyashatar (MPa) min 320
Szakitészilardsag min 550
(MPa)
Nyulas (%) min 35
Utdmunka (KV)
Utémunka (J)
Vizsgalati Védégaz
hédmérséklet M21
20°C min 47
-120°C min 32
Hegesztéesi paraméterek
Atméré Aramerésség W n H V Fesziltség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc m/perc Vv \Y%
1.2 130 220 20 83 1.9 4.6 5.8 14.4 25 29

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség



